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KURUTMA

LUXOR SG

KURU HAVALI KURUTUCU

LUXOR SG serisi kuru hava kurutuculan, kiigiik kurutucularin en son neslidir. Kurutucularda, bilinen giivenli proses sistemi ve modern kumanda
teknolojisi miikemmel bir kurutma sonucu icin kombine edilir. Standart olan ecoPROTECT fonksiyonu kurutma makinesinin boyutuna bagh olarak %6 ile
%10,5 arasinda enerji tasarrufu saglayarak malzeme dostu kurutma isleminin olusmasina yardimei olur.

LUXOR SG kuru hava jeneratdrii ve BIN SG kurutma silosu birlikte sadece bir giic iinitesi iceren bir komple {inite olusturur ve baglanmaya hazir sekilde
teslim edilir. Bu seri, kurutma kapasitesi 30 - 80 m*/saat arasi olan ii¢c kuru hava jeneratdriinden olusur. Her kuru hava jeneratdrii farkli kurutma silosu
boylariyla (60 - 250 litre arasi) kombine edilebilir. LUXOR SG, basingh hava beslemesi olmadan calistirilir. Bdylece enerji ve maliyet tasarrufu yapmis
olursunuz.

LUXOR SG | BIN SG
. - ve METRO SG HES
Kuru hava jeneratorii

LUXOR SG serisi, paslanmaz celikten yapilmis iki giiclii molekiiler
tiipe sahiptir; bunlar kesintisiz bir kurutma saglar. Kuru hava
jeneratorii, proses ve rejenerasyon devresi icin kuru hava
olusturmaya yarayan bir fanla donatilmistir. Cig noktasi gdstergesi,
hava sogutucu ve diisiik ci§ noktasi fonksiyonu bu model icin
opsiyoneldir. Govde tasarimi sayesinde tiim bilesenlere ve de hakim
calismalari icin ideal erigim sunar.

ecoPROTECT

Yalitimh paslanmaz celik kurutma silosunda standarttir.
ecoPROTECT plastik malzemenin termal hasar gormesini engelleyen
malzeme koruma fonksiyonu sayesinde kurutma makinesinin
boyutuna bagh olarak %6 ile %10,5 arasinda enerji tasarrufu
saglar. Bu dzellik en uygun kurutma islemini bulmaniza yardimci
olur. Kurutma islemi sirasinda, bu fonksiyon kurutma parametreler-
ini otomatik olarak diizenler.

Kurutma maddesi kartuslari

Karsi akim rejenerasyonu

Rejenerasyon havasinin karsi akisi, nem giderici yataklarin daha hizli nem
almasina neden olur ve bu da ek olarak eneriji tasarrufu saglar. Ayrica
kurutucu standart olarak basingh hava olmadan calisir.Bu, enerji ve

maliyet tasarrufu saglar



Kurutma silosu BIN SG 150

Kurutma silosu paslanmaz celikten yapilmis, tamamen yalitilmis ve
ozgiin bir 1siticrya sahiptir. Silindirik tasarim, kuru havanin esit
dagihmini saglar ve silo gikisindaki malzemenin kuru ve sabit bir
sicaklikta tutulmasini garanti eder.

100, 150 ve 250 litrelik kurutma silolari oldukgca biiyiik bir temizlik
kapagiyla ve bir izleme camiyla donatilmistir.

Kapi, malzeme akisini optimize etmek ve temizligji basitlestirmek
icin kutunun sekline uyar. Tiim silolarda motan yiikleyicisini monte
etmek icin bir flang bulunur.

Emis kutusu

Optimize emis kutusu

Optimize edilmis emis kutusu, kurutulan plastik graniillerin kurutma
silosundan yiikleme sistemine aktariimasini saglar. Emis kutusu
entegre drnekleme sistemine sahiptir; boylece proses kalitesi
kontrol edilebilir.

LUXORnet SG kumandasi HUAORnet SE kumandas:

Modern bir mikro islemcili kumandayla kolay bir kullanim saglar. Kontrol
panelindeki gdstergeler her zaman giincel kurutma durumunu gésterir ve
her kurutma silosu sicaklifi dzgiin olarak ayarlanabilir. Merkezi kontrol
7 inc boyutunda renkli bir dokunmatik ekran vasitasiyla gerceklesir ve
kuru hava iiretecine entegre edilmistir. Sistem, kuru hava iiretecinin ve
kurutma silosunun kolayca kullanilmasina imkan verir.

Kumanda 33 farkli dilde mevcuttur ve baska fonksiyonlar entegre
edilmistir:

®  Ariza arama fonksiyonu

e Malzeme veritabani

e  Haftalik devre saati

e (tomatik doniis alani denetimi

e motan agina (CONTROLnet) entegrasyon icin standart ag
baglantisi (Ethernet)




KURUTMA

LUXOR SG

TEKNIK VERILER

Teknik veriler

Tip LUXOR SG 30 / BIN|LUXOR SG 30 / BIN|LUXOR SG 50 / BIN | LUXOR SG 50 / BIN LUXOR SG 80 / BIN | LUXOR SG 80 / BIN
SG 60 SG 100 SG 100 SG 150 SG 250-L SG 250-H
Kurutma haznesi hacmi [] 60 100 100 150 250 250
Kuru hava k i (ortalama) [m*/saat] 30 30 50 50 80 80
Sicaklik araligi [°C] 60-140 60-140 60-140 60-140 60-140 60-180
Bajlanti voltaji [V/Hz] 3/IPE 400/440/480V 50/60Hz
Cekilen akim [A] 20 20 20 20 20 20
Kontrola voltaji [V DC] 24 24 24 24 24 24
Agirhk yakl. [kg] 135 172 173 179 194 204
Olgiiler [mm]
L 1034 1135 1135 1135 1240 1240
B 808 808 808 808 854 854
H 1497 1745 1745 1890 2125 2125
RAL rengi turuncu/gri 2011/7040

LUXOR SG | BIN SG

Performans verileri

Malzeme
(tiiketim orani [kg/saat])
Kurutma Bekleme siiresi LUXOR SG 30 LUXOR SG 30 LUXOR SG 50 LUXOR SG 50 LUXOR SG 80 LUXOR SG 80
sic. [°C] [saat] BIN SG 60 BIN SG 100 BIN SG 100 BIN SG 150 BIN SG 250-L BIN SG 250-H

ABS 80 25 15 24 24 37 61 61
CA 75 25 18 30 30 44 74 74
CAB 75 3 14 23 23 34 57 57
cP 75 4 1 18 18 26 44 44
EPDM 80 4 9 16 16 24 39 39
PA 6/66 75 5 8 13 13 20 33 33
PA 6 %40 GF 80 5 10 17 17 25 42 42
PA6.10/.11/.12 80 5 7 12 12 18 30 30
PAEK 140 4 1 19 19 28 47 47
PBT 110 3 15 25 25 38 63 63
PC 120 25 18 29 29 44 73 73
PC/PBT 110 35 12 20 20 30 51 51
PE 90 2 17 28 28 41 69 69
PE siyah 90 3 1 18 18 28 46 46
PEEK 140 4 12 19 19 29 48 48
PEI 140 5 9 15 15 23 38 38
PES 140 4 12 20 20 30 50 50
PET 140 7 7 12 12 18 30 30
Pl 140 2 24 4 41 61 101 101
PLA 100 3 14 24 24 36 60 60
PMMA 80 25 17 28 28 4 69 69
POM 110 25 20 33 33 49 82 82
PP 100 25 12 21 21 31 52 52
PP Talk %40 100 3 14 24 24 36 59 59
PPO (PPE) 110 25 15 25 25 37 62 62
PPS 140 35 13 22 22 33 56 56
PS 80 2 18 31 31 46 76 76
PSU 130 3 15 24 24 37 61 61
PVC 70 2 24 4 4 61 101 101
SAN 80 25 15 25 25 38 63 63
SB 80 2 19 31 31 47 78 78
TPU (PUR) 80 35 12 20 20 30 50 50

Tabloda belirtilen tiiketim miktarlari, piyasada yaygin olarak kullanilan malzemelerin referans degerlerini esas alir ve dokme agirhgina ve baglangic nemine gire ve de secilen

kurutma parametresi nedeniyle farkliik gasterebilir.

Teknik degigiklik yapma hakki saklidir.

Yetkili irtibat sorumlunuzu web sitemizde bulabilirsiniz.
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