motan

KURUTUCULAR

LUXOR

Tek Uniteler - kurutucular

ZERO LOSS



KURUTUCULAR

TEK UNITELER

EN DUSUK YATIRIM MALIYETI ILE ARTAN URETKENLIK

motan’in tekli tiniteleri, plastik isleme makinelerinin tiretiminde optimizasyon ve otomasyon igin bir dizi ekipman igerir. Artan ve degisen gereksinimleri
karsilamak amaciyla tiim Gniteler birlestirilebilir ve  ya genisletilebilir. Plastik islemcisinin her bir makine veya iretim hicresine takilabilmesine
yardimer olurlar. Enjeksiyon kalip, ekstriizyon veya sisirme makinelerinde, minimum ekipman sayisi sayesinde kolaylikla maliyetten tasarruf edilebilir.

Bireysel uygulamalar ve sorunlar hizla ¢6ztilebilir ve sonraki sistem ¢oziimintin ilk adimini olusturabilir. Dustik fiyatlarina ragmen, tekli initeler motan’in
yliksek kalite standartlarina karsilik gelir ve motan‘in diinya ¢apina yayiimis dagitim ve servis agindan temin edilebilir. Tum Uniteler, tabii ki sistem
cozimlerine entegre edilebilir.

BASLICA OZELLIKLER

e Temiz ve diizenli bir sekilde ayristirimig hammadde saklama e (Otomatik malzeme tagima ve makineye besleme igin tagima
alanri icin malzeme hazneleri ekipmanlari

e Tanimlanan bir nem degerine gore veya yiizeysel nemin e Kendiliginden renk verme veya katki maddesi ekleme veya kirma
giderilmesinde ve malzemelerin 6n kurutulmasi igin enerji malzeme igin dozajlama ve karistirma dniteleri

tasarruflu hammadde kurutucusu

ENJEKSIYON MAKINELERININ ADIM ADIM OTOMASYON ORNEKLERI




Otomatik makine besleme igin hazne yiikleyici
Mobil hazne

Torba agma istasyonu

METROMIX, oransal valf

MINICOLOR V, hacimsel katki maddesi dozajlama Unitesi
MINICOLOR G, gravimetrik katki maddesi dozajlama nitesi
GRAVICOLOR, gravimetrik dozajlama ve karigtirma tinitesi
LUXOR HD, sicak havali kurutucu

9. LUXOR CA'S, sikistirilmig hava kurutucu

10.LUXOR, kuru hava kurutucu

11.METROVAC SG, vakum istasyonu

© N oo~ wN =




KURUTUCULAR

LUXOR HD

SICAK HAVALI KURUTUCULAR

7 LUXOR HD 150

LUXOR HD 60

LUXOR HD 30

Verimli, hassas hammadde kurutma, tir(in kalitesinden édiin verilmemesi amacliyla Gst sinif miihendislik plastiklerine islem yapilmasinda kritik
bir elemandir. Uygun maliyetli, gtivenilir ve kullanimi kolay LUXOR kurutucular birgogu uygulamaya uyacak teknik 6zelliklerle stoktan teslim
edilebilir. Ozel bir destek almadan sahada hizla ve kolaylikla montaji yapilabilir. LUXOR tiniteler motan'in yiiksek miihendislik ve performans

standartlarina gére tasarlanmis ve imal edilmistir.

LUXOR HD

Optimum ve sirekli dretim kosullari yiiksek tiriin kalitesi ve verimli
dretim icin asli dneme sahiptir. motan‘in LUXOR HD sicak havall
kurutucular, ylizeyinde nem ihtivasi olan granillerin sicak hava ile
isitilarak bu nem tabakasindan kurutulmasinda etkili cihazlar olarak
6ne cikmaktadir. Bu isleme 6n 1sitma da denmektedir. On isitilmis
hammadde ile 6nemli Giretim parametreleri kontrol altina alinmig
olur.

motan’in tam yalitimli LUXOR HD sicak havali kurutuculari 7 ile 90
kg/h arasi bir performans araligini icermektedir. Bu kurutucular
dogrudan proses makinesinin besleme bogazina veya makinenin
yanina bir destek sehpasina monte edilebilir.

Tiim modellerde mikroislemci kontrolli bir sicaklik regiilatéri
bulunmaktadir ve malzemelerin agiri isinmasini 6nlemek icin bir
emniyet termostati takilmistir.

Korozyona dayanikli malzemelerin kullanimi, uzun bir kullanim émri
saglar.

Ekonomi

On 1sitilmis hammadde proses makinesinin verimini ve béylece
uretkenligi yukseltirken, ayni zamanda enerji maliyetlerini de diistrir.
Tam yalitimli ve 6zel olarak tasarlanmis hava dagiticisi bulunan
LUXOR sicak havali kurutuculari plastik graniilleri verimli bir sekilde
ve diistik enerji tiiketimi ile 1srtir.

Yiizey nemi givenilir bir sekilde giderilir. Boylece (riin iadeleri en aza
iner ve sirekli yiiksek Uriin kalitesini garanti eder. Ayni zamanda,
LUXOR sicak havali kurutuculari gok az bakim gerektirir.

AVANTAJLARINIZ

e Tam yalitimli kurutma haznesi
- en disk enerji tiketimi

e Sabit hammadde sicakliklari
- proses makinesinin tretim kapasitesini yiikseltir
- plastiklestirme sirasinda enerji tasarrufu

e Yiizey nemi nedeniyle hasar olusmaz




LUXOR CA S

KOMPRESOR HAVALI KURUTUCULAR

LUXOR CA S 60

LUXOR CA S 30
METRO VL

LUXORCA S

Verimli, hassas hammadde kurutma, drlin kalitesinden 8diin
verilmemesi amaclyla mihendislik plastiklerine islem yapiimasinda
kritik bir elemandir.

motan’in tam yalitimli LUXOR CA S kompresor havali kurutuculari, 25
kg/h hammadde Uretim kapasitesiyle her tiirden plastik grantillerin
ytiksek verimli bir sekilde strekli kurutulmast igin uygun maliyetli bir
¢ozim saglar.

Kurutucular dogrudan proses makinesinin besleme bogazina veya
yakindaki bir destek sehpasina monte edilebilir.

LUXOR CA S kurutucular, fabrikadan temin edilmis sikistiriimis

LUXORCA S 15

LUXOR CA S 08

kompressor havasini atmosfer basincina yikseltir. Bu islem ¢ok
diisiik ¢iy noktast ile kuru proses havasi iretir ve bu hava daha sonra
gerekli sicaklik degerine kadar isitilir. Nem tutucu desiccant yatak
gerekmez.

Hammaddenin asiri isinmasini engellemek tizere tiim modellerde
termostat ve diisiik hava debili emniyet anahtari bulunmaktadir. Her
bir kurutma silosu tzerindeki menteseli kapak kolay erisim saglar ve
otomatik hammadde tasima icin motan yiikleyici takilmasi amaciyla
bir flansa sahiptir.

AVANTAJLARINIZ
e Giivenilirlik ve verimlilik
- Dogru hava miktari ayari ve gosterimi
- Hammadde tipine ve iretim kapasitesine uymasi
amactyla hava miktari sonsuz degiskendir
o Tam yalitimli silindirik kurutma silosu
- Diisiik enerji tiketimi ve esit diizeyde kurutma
o Hafif
- makineye kolay montaj igin

e (alisma emniyeti

o Esneklik

- proses havasinin debisini izleme

- ayn bir giivenlik termostati

- kurutucu kapatildigi zaman isitict soguma kademesi
- biyik alarm flagori

- 180°C'ye varan kurutma sicakliklari
- her tirlt serbest akisli plastik grantilleri kurutabilir

* Hazne yiikleyici icin flangl menteseli kapak
- kolay temizleme ve hammadde tagima igin
e Kanitlanmis kontrol dnitesi
- basit caligtirma
- hassas sicaklik kontroli
e Sunulan opsiyonlar:
- sikistinlmis hava kalitesinin iyilestirilmesi ve ¢iy
noktasinin dustirilmesi igin aksesuarlar
- venturi ytikleyici METRO VL




KURUTUCULAR

LUXOR CA S

KOMPRESOR HAVALI KURUTUCULAR

Kumanda iinitesi takilnis LUXOR CA S

LUXORCA S

Cok kiicik pargalari imal eden enjeksiyon makineleri, prosesleri igin
tam ve dogru miktarda hammaddeyi tasima ve kurutma 6zellikleri ile
bircok zorlukla karsi karslya kalmaktadir. Son derece kritik tretim
kosullarinda galigan bu distik tiretim kapasitesine sahip Gniteler
onemli sorunlara yol acabilir. Enjeksiyon makinesinin Gretim
kapasitesine uygun hammadde kurutma ve tasima Uniteleri kullan-
mak oldukga dnemlidir.

LUXOR CA S 0,75l ile 51 arasi kompressér havali mikro kurutuculari
irlin serisi 6zellikle dustik tiretim kapasiteleri igin tasarlanmigtir. Bu
irtin serisi, kalipgilarin atik ve kirlilik olmadan kiigtik toleranslari
karsilamasina yardimci olmak tizere dogru dlciilendiriimis modiiler
kurutma ve tasima ekipman setlerinden olusur.

Sektdrde beklenen ayni motan kalitesi LUXOR CA S kurutma sistemi
icin de gegerlidir. Hammadde ile temas halinde olan tiim pargalar,
paslanmaz celik ve cam gibi asinmaya dayanikli malzemelerden imal
edilmistir.

LUXORCA S 1.5/LUXORCAS 3

LUXOR CA S 0.75

LUXORCA S 5

LUXOR CA S kurutma sistemi islem yapilacak hammaddenin
optimum diizeyde sartlandirlmasini saglamak tizere tasarlanmistir.

e Kurutma silosunun tamaminda sabit ve kararli kosullar olmasi
temel bir on sarttir. Bu nedenle, hammadde tahliyesinin hemen
altinda bulunan kurutma haznesi komple 1s1 yalitimhidir ve gift
cidarli duvar yapisina sahiptir.

e (zel hava dagtici kuru havanin esit bir sekilde dagitiimasini ve
hammadde haznesi ¢ikigindaki plastik granillerin de sabit
sicaklikta ve kurulukta olmasini saglar.

Kurutma silosunun otomatik doldurulmasi

e Kurutma silosu METRO VL kompresor havali venturi yiikleyici ile
glivenilir ve otomatik bir sekilde doldurulabilir. Genel olarak
bakim gerektirmez, calisma sirasinda sessizdir ve aginmaya
dayanikhdir.



Tamamen camdan imal edilmis kurutma silosu

Optimum proses havasi - dogru sicakhik ve kalite
e (enis sicaklik araligi sayesinde (en fazla 180°C) LUXOR CA S
kurutma sistemi cok sayida farkli malzeme icin kullanilabilir.

Temiz oda uygulamalari icin tasarlanmistir

e Opsiyon olarak sunulan membran kurutucu emisyon olusturmaz.

e |CA S kurutucu otomatik veya maniiel doldurulmus olsun, egzoz
havas! her zaman filtre edilir. Ayri bir temiz oda filtresi de opsiyon
olarak sunulmaktadir.

Basit kullanim ve kullanici dostu

e Kurutma silosu hizla ve kolay hir sekilde temizlenebilir.
e Tutacaklar tutmay kolaylastirir.

e Tim elemanlar modiilerdir ve degistirilebilir.

Kuru hava girisi ve hava yayici detaylan

METRO VL venturi yiikleyici opsiyonlu kurutma silosu




KURUTUCULAR

LUXOR

KOMPAKT KURU HAVALI KURUTUCULAR

MDE 40, 1 x 60 | siloyla

LUXOR 80, 3 x 60 I siloyla

LUXOR 50, 1 x 100 I silo

LUXOR

Miihendislik plastikleri rutubeti ¢eker. Ortam havasindan nemi
emerler, bu durum erimeyi ve (rlin kalitesini dnemli dlgiide olumsuz
etkiler. motan LUXOR kuru havali kurutucu ile tanimlanmis nem
degerine gore sirekli 6n 1sitma yapilmasi sayesinde, Gretim riskleri
ortadan kaldirlabilir ve yiksek kalite giivencesi elde edilir. Nem
problemi nedeniyle Uriin iadesi olmaz.

Giivenilirlik

Plastik islemcileri, rakipsiz bir givenilirlik saglamak amaciyla,
diinyanin her kdsesinde motan’in saglam, verimli tasarimina
givenmektedir. Piyasada bulunan mikroislemci kontrol iiniteleri ve
hazir olarak temin edilebilir sistem bilesenleri motan Griinlerinin en
giivenilir oldugunu gdstermektedir.




LUXOR S 120, 1 x 400 |

ecoPROTECT

Paslanmaz celikten yapilmis, yalitismis kurutma hunileri standart
olarak ecoPROTECT malzeme koruma fonksiyonuyla donatiimistir; bu
fonksiyon sayesinde plastik malzemede termal bir hasar olmasi
onlenir. Bu basit ézellik kullaniciya, kendisi icin dogru olan kurutma
prosesini bulmada destek olur. Fonksiyon bu esnada otomatik olarak
etkinlestirilir ve devre digl birakilir.

Kuru hava jeneratorii

Tiim modellerde siirekli kurutma saglamak igin giftli ,yliksek
kapasiteli nem tutucu desikkant kartus mevcuttur. Bu kartus
muhafazalar paslanmaz gelikten imal edilmigtir. MDE 40 ve LUXOR
50/80 modelleri, hem proses hem de rejenerasyon devreleri igin kuru
hava tretimi icin tek bir tfleyici ile donatiimistir. LUXOR S 120/160
modellerinde ayri islem ve rejenerasyon blower tniteleri bulunur.
Tiim modeller kapali ¢evrim modunda galigir. Tdim kurutucular son
derece distik bir ¢iy noktasi ile calisir. Ciy noktasi gostergesi, donis
hava sogutucusu ve yiiksek sicaklik versiyonu, opsiyonel olarak
sunulur.

LUXOR S 160, 3 x 1501

Verimlilik ve esneklik

motan LUXOR kurutucular maksimum verimlilikte ve minimum
isletme bakimi ile calisir. Tek bir kuru hava jeneratériine baglh coklu
hammadde silolarina sahip olma firsati, misterilerimize maksimum
esneklik ve iretimde kesinti olmamasini saglar. Hammaddeler
herhangi bir siloda hammadde degistirirken kurutma devam edebilir,
bu degisiklikler sirasinda tretim siiresindeki kayiplar en aza indirilir.

Kontrol/calistirma

Modern mikroislemci kontrol Gniteleri ile en basit kullanim. Operatdr
panelinde bulunan gdstergeler kurutucunun durumunu gésterir. Her
bir kurutma silosunun sicakhigi bireysel olarak silo izerinden
ayarlanabilir.



KURUTUCULAR

LUXOR

KURUTMA SILOLARI

Kurutma silolan

Kurutma silolari birbirinden bagimsiz isiticilar ve sicaklik ayar
kontrol tniteleri ile tam yalitimhdir. Silindirik sekli hammaddenin egit
diizeyde kurumasini saglar. Kurutma silolari 15 ile 600 litre arasinda
hacimsel 6lciilerde sunulmaktadir. Daha bilyiik silolarda kolay erisim
icin kontrol kapagi bulunmaktadir ve hepsine izleme cami takilmistir.
Silolar, 60 litre @lctistine kadar makineye ya da hareketli sehpa
iizerinde zemine monte edilebilir. Tim silolarda motan hammadde
ytikleyici takilmasi amactyla bir flang bulunmaktadir.

Modiilerlik

Kurutucu Jeneratdr ve silolar dahil olmak tizere tiim initeler
kolaylikla hareket ettirebilmek igin tekerlekler izerine monte
edilmistir. Her bir kurutucuya takilmis olan silolarin kombinasyonu ve
miktari, operasyon gereksinimleri degistigi zaman daha sonradan
uyarlanabilir. Kiigtik bir alan kaplamalari, LUXOR kurutucular ve
silolarin fabrikanizin zemininde ¢ok az yer kaplamasi anlamina gelir.

Kurutma silosu kombinasyonlar

Asaijidaki dlgiilerde maks. baglanabilir kurutma silolan sayilar: ecoPROTECT malzeme koruma fonksiyonu
Tip 151 | 301" | 60I* | 1001 | 1501 |2501** 4001|600 I** Isleme makinelerinin durdugu sireler esnasinda kurutma sicakligini
MBED : : 1 diistirerek plastik grandillerde termal hasarlar ve agir koruma
LUXOR 50 3 3 2 1 1 - - - B
LUXOR 80 - - 3 2 2 1 - N olmasini onler.
LUXOR S 120 - - - 3 2 1 1 -
LUXOR S 160 - - - - 3 2 1 1

* Ayrica makineye monte edilebilir versiyonu da bulunmaktadir.
** Ayrica yiksek sicaklik versiyonu (180°C) bulunmaktadir.
Diger kombinasyonlar talep iizerine temin edilebilir.

AVANTAJLARINIZ

Cost savings through

e Farkli hammaddeleri es zamanli olarak kurutma e Bireysel silo sicaklik kontrolii o Yiiksek verimli ¢ift nem tutucu yatakla stirekli

e Diisiik enerji tiketimi e Genigletilebilir tniteler kurutma

e Uzun servis araliklari e Kanitlanmig, modiiler tasarim

e Kompressor hava olmadan galisma Uretimde giivenilirlik e Kullanimi kolay

e Fabrika zemininde distik alan gereksinimi e Mikroislemci kontroli** ve sicaklik kontrollti bireysel e Entegre haftalik zaman ayar™

e Kullanim esnekligi saglayan kolay hareket ettirebilme silo 1sitmasi o |EC ve VDE standartlarina uygun kurutucu tasarimi
dzelligi

TEKNIK VERILER LUXGR HD

Kuru hava kurutucu Kurutma Kurutma | LHD 30 LHD 60 | LHD 150
Tip LUXOR LHD30 | LHDGO | LHD150 Malzeme | g\cakiigs (°C) | siiresi (h) | (kgih)® | (kglhl* | (kgih)”
Kurutma silosu hacmi (1) 30 60 150 ABS 80 2-3 8 16 39
Hava akis hizi (m3/h) 25 50 100 CA 75 2-3 8 16 39
Maks. sicaklik (°C) 130 130 130 PC 120 2-3 8 16 39
Isitma (kW) 1.5 1.5 45 PE 90 1-2 19 38 75
Ufleyici (kW) 0.088 0.24 0.35 PET-G 65 2-3 1 23 45
Bagl yiik (kW) 2.0 2.0 5.0 Pl 130 3 7 13 33
Giig kaynag (V/Hz) 1/N/PE 230/50 3/N/PE 400/50 PMMA 80 3 7 13 33
Olgiiler (mm) POM 110 2-5 16 39

H 750 936 1190 PP 100 1-2 19 38 75

B 525 600 627 PS 80 1-2 23 45 91
0d 342 416 537 PVC 70 1-2 13 26 65
Yaklasik agirlik (kg) 24 30 56 SAN 80 2-3 8 16 39
Renk RAL (turuncu/gri) 2011/7040 | 2011/7040 2011/7040 * Tabloda verilen tretim kapasiteleri igin yiizey nemi referans alinmistir.




LUXOR

TEKNIK VERILER

LUXORCA S
Teknik veriler LUXOR CA S

™~
Kompresor havali mikro kurutucu
Tip LUXOR CA S LCA S 0.75 LCAS 1.5 LCAS3 LCAS5
Kurutma silosu hacmi (1) 0.75 1.50 3 5
Hava debisi (m/h) 15-2 16-24 25-4 35 -
Kompresor havasi, yagsiz ve susuz (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Sicaklik araligi (°C) 30-180 30-180 30-180 30-180 -~
Gig kaynag (V/Hz) 1/N/PE 230/50 1/N/PE 230/50 1/N/PE 230/50 1/N/PE 230/50 )
Bagl yik (W) 200 200 400 400 E
Kontrol gerilimi (V AC) 24 24 24 24
Maks. Yedek sigorta (A) 16 16 16 16
Olgiiler (mm)
H1 toplam yiikseklik 374 524 524 674 ;
Yaklasik agirlik (kg) 155 165 17 185 !
Renk RAL 7040 7040 7040 7040
L
LUXORCA S
Kompresir havali mikro kurutucu LCAS S LCAS 15 LCA S 30 LCA S 60
Tip LUXORCA S
Kurutma silosu hacmi (I) 8 15 30 60
Hava akis hizi (m3/h) 3-8 4-12 6-15 10-25
Sikigtinlmig hava, yagsiz ve susuz (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Maks. sicaklik (°C) 180 180 180 180
G kaynag (V/Hz) 230/50 230/50 230/50 230/50
Olgtiler (mm)
H 607 615 750 937
B 392 405 470 544
gd 259 277 342 415
Yaklasik agirlik (kg) 18 20 25 35
Renk RAL (turuncu/gri) 2011/7040 2011/7040 2011/7040 2011/7040

Performans verileri

Malzeme Kurutma sicakhii (°C) B"""’“(‘:)s“"’s' LCAS0.75 | LCAS15 LCAS 3 LCAS5 LCAS S LCAS 15 LCA S 30 LCA S 60
iiretim kapasitesi (kg/h)

ABS 80 2-3 0.20 0.40 0.80 1.40 20 4.0 8.0 15
CA 75 2-3 0.22 0.44 0.88 1.50 15 3.0 6.0 1"
CAB 75 2-3 0.20 0.40 0.80 1.40 1.3 3.0 5.0 10
CcP 75 3 0.16 0.32 0.72 1.25 13 20 5.0 10
EPDM 80 4 0.14 0.28 0.60 0.95 1.1 2.0 40 8
PA 6/66 80 4-6 0.12 0.24 0.42 0.80 1.1 2.0 40 8
PA6.10/11/12 80 4-6 0.10 0.20 0.40 0.70 1.1 2.0 40 8
PAEK 160 3 0.17 0.35 0.70 1.10 1.6 3.0 6.0 12
PBT 110 3-4 0.21 0.42 0.84 1.40 2.1 40 8.0 15
PC 120 2-3 0.24 0.48 0.95 1.60 2.1 4.0 8.0 15
PE* 90 2-3 0.22 0.44 0.90 1.50 12 20 5.0 9
PE black 90 3 0.15 0.30 0.60 1.00 1.1 2.0 40 8
PEEK 150 3 0.20 0.40 0.80 1.35 21 4.0 8.0 15
PEI 150 3-4 0.15 0.30 0.60 1.00 1.6 3.0 6.0 12
PES 150 4 0.16 0.32 0.64 1.10 1.6 3.0 6.0 12
PET (preforms) 175 4-6 0.1 0.22 0.44 0.80 1.1 2.0 40 8
PET (enjeksiyon kalip)

PET-G 65 4-6 0.10 0.20 0.40 0.70 1.1 20 40 8
PMMA 80 2-3 0.22 0.44 0.88 1.45 19 40 7.0 14
POM 110 3 0.26 0.55 1.05 1.70 22 4.0 8.0 17
PP* 100 3 0.18 0.36 0.72 1.15 16 3.0 6.0 12
PPE 110 2-3 0.20 0.40 0.80 1.30 20 4.0 8.0 15
PPS 140 3-4 0.18 0.36 0.72 1.20 19 3.0 7.0 14
PS 80 2 0.24 0.48 0.96 1.60 24 5.0 9.0 18
PSU 130 3-4 0.19 0.38 0.76 1.30 2.0 40 8.0 15
PVC 70 1 0.32 0.64 1.28 2.15 2.4 5.0 9.0 18
SAN 80 2-3 0.25 0.50 1.00 1.70 21 4.0 8.0 16
SB 80 2 0.24 0.48 0.96 1.60 2.2 40 8.0 17
TPU (PUR) 90 2-3 0.18 0.36 0.72 1.20 15 3.0 5.0 1"

* Sadece doldurulmus/giclendirilmis malzemeler nem emicidir.



KURUTUCULAR

LUXOR

TEKNIK VERILER

Teknik veriler

Kuru hava kurutucu MDE 40 LUXOR 50 LUXORS0 | LUXORS120 | LUXORS 160
Tip LUXOR ...

Kuru hava debisi (m3/h) 40 50 80 120 160

Maks. kurutma silosu sayisi 2 3 3 3 3

Bagih yik (kW) * 13 19 24 43 54

Giig kaynag (V/Hz) 1/N/PE 230/50 | 3/N/PE 400/230/50 | 3/N/PE 400/230/50 | 3/N/PE 400/230/50 | 3/N/PE 400/230/50
Yaklasik agirlik (kg) 60 95 105 190 206

Renk RAL (turuncu/gri) 2011/704 2011/7040 2011/7040 2011/7040 2011/7040

* Excluding drying bins and hopper loaders

Teknik veriler

Kurutma silolan 151 301 601 1001 1501 2501 4001 6001
Kurutma silosu hacmi (1) 15 30 60 100 150 250 400 600
Sicaklik araligi (°C) 60 - 140 60 - 180*

Bag yuk (kW) * 15 15 15 25 2.5 25 | 4 6 9
Gg kaynag (V/Hz) 1/N/PE 230/50 3/N/PE 400/50
Olgiler (mm)

L (1 kurutma silosu) 605 605 605 580 580 750 875 875
L (2 kurutma silosu) 1160 1160 1160 1160 1160 1500 - -
L (3 kurutma silosu) 1700 1700 1700 1740 1740 - - -
H1 175 1310 1500 1705 2040 2050 2450 2450
H2 1280 1415 1600 - - - - -
Maks. derinlik 600 600 600 760 760 900 900 900
Yaklasik agirlik (kg) 16 19 25 75 87 110 165 190
Renk RAL (turuncu/gri) 2011/7040

*140°C tizeri sicakliklarda sogutucu gereklidir

Performans verileri

LUXOR 50/80

WA

Kurutma Bekleme Performans arahgr*
sicaklig siiresi Kurutma silosu hacmi '
Material ) ) 151 301 601 1001 1501 2501 |4001** |600 I*** z
kgl | (ghh) | kgh) | (kgh) | Gegih | (gl | Ghgih) | g R e
ABS 80 2-3 4 8 15 25 38 63 101 123 T
CA 75 2-3 3 6 1 19 28 46 74 89
CAB 75 2-3 3 5 10 17 25 42 67 80
cp 75 4 2 5 10 16 24 40 64 76 i
EPDM 80 4 2 4 8 13 20 33 53 64
PA 6/66 75 4-6 2 4 8 14 20 34 54 84
PA6.10.11.12 80 4-6 2 4 8 13 20 33 52 73
PAEK 160 3-4 3 6 12 20 29 49 78 114 LUXOR S 120/160
PBT 110 3-4 4 8 15 26 39 64 103 123
PC 120 2-3 4 8 15 26 39 64 103 123
PE 90 2-3 2 5 9 15 23 38 61 73
PE black 90 3 2 4 8 14 21 35 56 67 P
PEEK 150 3 4 8 15 26 39 64 103 123 z
PEI 150 3-4 3 6 12 20 29 49 79 123
PES 150 4 3 6 12 21 31 51 82 14
PET (preform) 175 4-6 2 4 8 13 20 33 53 64
PET (enjeksiyon) 120 4 3 5 8 15 23 38 60 95
PET-G 65 4-6 2 4 8 13 20 33 53 64
PMMA 80 2-3 4 7 14 24 36 60 95 114
POM 110 2-3 4 8 17 28 42 69 m 133 [
PP 100 2-3 3 6 12 20 29 49 78 94 !
PPE 110 2-3 4 8 15 26 38 64 102 123
PPS 140 3-4 4 7 14 23 35 58 93 123 o
PS 80 2 5 9 18 30 46 76 121 146 § e
PSU 130 3-4 4 8 15 25 38 63 100 133
PVC 70 1-2 5 9 18 30 46 76 121 146 L
SAN 80 2-3 4 8 16 26 39 65 104 133 3y P
SB 80 2 4 8 17 28 42 69 m 133 ~
TPU (PUR) 90 2-3 3 6 n 19 28 46 74 89
* Yigin yogunlugu, bekleme stiresi ve ilk nem igerigine gére farklilik gosterir.
**LUXOR S 120 baglandigi zaman saat bagina malzeme Uretim kapasitesi daha distik olur.
*** Saat bagina malzeme tretim kapasitesi LUXOR S 160 kuru hava debisi ile sinirlidir.
Teknik degisiklikler yapilabilir.
Bilgenizdeki is ortagimizi bulmak icin liitfen web sitemizi ziyaret ediniz.
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