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DOZAJLAMAVE KARISTIRMA

SIMPLE SOLUTIONS

KOLAY UYGULANIR, KOMBINE EDILIR VE ENTECGRE EDILIR

Simple Solutions serisi plastik isleme makinelerinin tretiminde, optimizasyon ve otomasyon icin bir dizi ekipman igerir. Artan ve degisen
gereksinimleri kargilamak amaciyla tim Uniteler birlestirilebilir veya genigletilebilir. Plastik iglemcisinin her bir makine veya tretim hiicresine
takilabilmesine yardimel olurlar. Enjeksiyon, ekstriizyon veya sisirme makinelerinde, minimum ekipman sayisi sayesinde kolaylikla maliyetten
tasarruf edilebilir.

Bireysel uygulamalar ile sorunlar hizla ¢éziilehilir ve sonraki sistem ¢oziimiiniin ilk adimini olusturabilir. Dusiik fiyatlarina ragmen
Simple Solutions serisi motan'in yiiksek kalite standartlarina karsilik gelir ve Motan'in diinya capina yayilmis dagitim ve servis agindan temin
edilebilir. Tum Uniteler, tabi ki merkezi sistem ¢6ziimlerine entegre edilebilir.

URUNLERE GENEL BAKIS

e Temiz ve diizenli bir sekilde ayristinlmig hammadde e (Otomatik malzeme tasima ve makineye besleme igin
saklama alani i¢in malzeme hazneleri tagima ekipmanlari

e Tanimlanan bir nem degerine gore veya yiizeysel ¢ Kendiliginden renk verme veya katki maddesi ekleme
nemin giderilmesinde ve malzemelerin 8n kurutulmasi veya kirma malzeme igin dozajlama ve karigtirma Uniteleri

icin enerji tasarruflu hammadde kurutucusu

ENJEKSIYON MAKINELERININ ADIM ADIM OTOMASYON ORNEKLERI




. Otomatik makine besleme icin hazne yiikleyici
. Mobil hazne

. Torba agma istasyonu

. METROMIX, oransal valf

. MINICOLOR V, hacimsel katki maddesi dozajlama Unitesi

. MINICOLOR G, gravimetrik katki maddesi dozajlama nitesi
. GRAVICOLOR, gravimetrik dozajlama ve karistirma tnitesi

. LUXOR HD, sicak haval kurutucu

9. LUXOR CA'S, sikistirilmig hava kurutucu

10.LUXOR, kuru hava kurutucu

11. METROVAC SG, konveyor istasyonu
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DOZAJLAMA VE KARISTIRMA

MINICOLOR V

KATKILAR ICIN VOLUMETRIK DOZAJLAMA UNITELERI

Vidal dozajlama MINICOLOR V

Mikemmel karistirma kalitesi ve stirekli hassas dozajlama talebi,
proses makinesinde hammaddeye katki maddelerinin eklenmesi

sirasinda bir zorunluluktur.

Volumetrik dozajlama ve karistirma tinitesi MINICOLOR V bu
gereksinimleri karsilar ve fazlasini saglar. Makine haznesi ve plastik
proses makinesinin bogazi arasina monte edilir, ¢ok az alan gerektirir.

Diskli dozajlama MINICOLOR V

Karistirma bogazinda bulunan akisa uygun paslanmaz celik cati ile
serbest akan hammadde iki esit kola ayrilir. ikiye ayrilan hammadde
es zamanli akarak vida ile dozajlanmis MB/katki malzemeleri ile

karisim bogazinda homojen bir karisim olustururlar.

intiyaca bag olarak, karistirma bogazinda vidali veya diskli
dozajlama (niteleri takilabilir. Diskli dozajlama dniteleri yari saydam,
mat parcalar ve ¢ok kiiglik miktarlarda dozajlama igin idealdir.

Katki maddesi besleme haznesi kolaylikla elle veya METRO VL
Venturi hammadde yiikleme cihazi ile doldurulabilir.

Tiim doz ayarlama ve karistirma iinitelerinin genel

Katki maddesi/plastik hammadde boyasi doz Doz ayarlamalKaristirma

goriiniimii ayarlama iinitesi iinitesi
Dozajlama ve karistirma Gnitesi MINICOLOR V MINICOLOR G GRAVICOLOR 30 MD GRAVICOLOR 60 GRAVICOLOR 100
Dozajlama islemi senkron senkron parti parti parti
. . . . gravimetrik gravimetrik gravimetrik gravimetrik
Dozajlema sistemi hacimsel (agirliktan kaybedin) (agirliktan kazanin) (agirliktan kazanin) (agirliktan kazanin)
Kullanilabilir dozajlama modiillerinin sayisi (ana bilesen/yardimc bilesen) -/1 -/2 -/2 2/2 2/2 2/2
Dozajlama araligi ana bilesen (%) serbest akisli serbest akisli 1-100 1-100 1-100
Dozajlama araligi yardimer bilesen (%) 01-10 05-10 03-10
* Toplam dozajlama tiretim kapasitesi [kg/h] 60 90 150
**Vidali dozajlama ile katki malzemesi dozajlama araligi G1 - G3 (kg/h) 0,13-49.2 013-492
** Diskli dozajlama ile katki malzemesi dozajlama araligi DD1 - DT6 (kg/h) 0,05 - 458,38
Dozajlama kontrol tnitesi VOLU MC VOLUnet MC GRAVInet MC GRAVInet GC GRAVInet GC GRAVInet GC
Zaman ayari fonksiyonu . . . . . .
. .

Manuel kalibrasyon

Otomatik kalibrasyon

Kirma kullanim orani optimizasyonu

Calistirma: 7 bolmeli gosterge / plastik film kapli tus takimi

Calistirma: Grafik kullanici arabirimi / dokunmatik panel

Ekstriider takometre sinyalini isleme

Regete yonetimi

Proses belgelendirme (iiretim kapasitesi tespiti, vb.)

Ag baglantisi yapilabilir (Ethernet)

Katki maddeleri ve ana bilesenler dozajlanabilir

En yiiksek dozajlama ve karistirma hassasiyeti igin IntelliBlend

Minimum miktarlar i¢in mikro dozajlama

Plastik hammadde boyasinin renklendirilmesi igin en uygun maliyetli ¢dziim

Tiim bilesenlerin agirliklandirimas igin en uygun maliyetli ¢dziim

* 0,6 kg/dm3 yigin agirligi ile dozajlama tretim kapasitesi
**0,8 kg/dm3 yigin agirhigi ile dozajlama tretim kapasitesi
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MINICOLOR - dozajlama prosesi

MINICOLOR ile granil formunda iki adet katki maddesine kadar es
zamanl olarak hacimsel serbest akisli ana hammadde icerisine
dozajlanabilinir. Enjeksiyon makinesinde vidanin geri cekme
hareketinde, es zamanli veya ekstlider vida hizi ile siirekli olarak
dozajlama yapar.

Kanistirma bogazi (Sekil 1)

Akisa uygun paslanmaz celik ¢ati ile ana hammadde akisini 2 esit
parcaya ayirir. Masterbatch /Katki maddesi (1 veya 2) merkezi olarak
vidal ya da diskli dozajlama ile yapilir. Ardindan, homojen bir karisim
saglamak Uzere bilesenler birbirine kanstirilir.

Vidal dozajlama (Sekil 2)

Dozajlama motoru direkt olarak monte edilir. Asinmaya dayanikli
dozajlama vidalarinin ti¢ farkli dlgtisti bulunmaktadir ve bunlar
herhangi bir alet gerektirmeden elle kolayca sékilebilir. Kalibrasyon
esnasinda, dozajlama modiilii, katki maddesi 6rnegini toplamak ve
tartmak icin geri cekilebilir. Masterbatch besleme haznesi hizli ve
kolayca yerinden ¢ikarilabilir

Diskli dozajlama (Sekil 3)

Dozajlama diski, cok kiigiik dozajlama miktarlarinda dahi gok yiksek
dozajlama hassasiyetini garanti etmek amaclyla, gercek hacimsel
dozajlamaya olanak verir. Diskler dokuz farkli élgiide bulunmaktadir.
Kalibrasyon sirasinda, dozajlama bagshgi katki maddesi toplamak ve
tartimini yapmak icin geri cekilebilir. Dozajlama modiili hizla degistirilebilir.

Kontrol iiniteleri

iki tip kontrol Gnitesi bulunmaktadir, ve dozajlama ekstriizyon
uygulamalarinda sirekli olarak ya da enjeksiyon kalip makinelerinde
vidayla geri ¢cekme sirasinda yapilabilir. Firgasiz motor ve kontrol
unitesi ile birlikte MINICOLOR V, piyasada en tutarli ve tekrarlana-
bilir.

VOLU MC kontrol iinitesi (Sekil 4)

Tek dozajlama modiillti MINICOLOR igin zaman islevi ve kolay
calistirma 6zellikli modern mikroislemci kontrol.

VOLUnet MC kontrol iinitesi (Sekil 5)

e Basit calistirma icin dokunmatik ekranli renkli grafik ekran
tizerinde goriintli destekli operatdr arabirimi

e 50 receteye kadar kaydedebilme

e FEthernet araciligiyla raporlama islevi

e Bir veya iki dozajlama modiilt igin uygundur

e Standart ag arayuzU (Ethernet)

e Kontrol tinitesi motan CONTROLnet agina entegre edilebilir

e Kirma kullanim orani optimizasyonu



DOZAJLAMA VE KARISTIRMA

MINICOLOR G

KATKILAR ICIN GRAVIMETRIK DOZAJLAMA UNITELERI

Bir doz ayarlama modiillii MINICOLOR G

MINICOLOR G

Plastik enjeksiyon, ekstriiderler ve sisirme makineleri icin ana
hammadde ve bir/iki graniil formdaki katki veya masterbatchlerin
hassas ve tartilarak dozajlanmast igin kompakt gravimetrik dozaj-
lama ve karistirma tnitesi. GRAVInet MC kontrol iinitesi ile en fazla
iki vidali dozajlama modulu ¢ahstirilabilir.

Bu tinite, bilinen MINICOLOR konsepti ile yergekimi karistirma
hunisi ile homojen bir malzeme karisimini garanti eder ve
ayristirmayi ortadan kaldirir.

Plastik hammadde boyalari veya katki maddeleri icin dozajlama
modiilii saglam ve son derece hassas tartim 6zelliklerine sahiptir ve
azalan agirlik élgtim teknolojisini kullanarak calismaktadir.

GRAVInet MC ontrol iinitesi

MINICOLOR G karistirma tinitesine 5 m baglanti kablosu ile
bagimsiz kontrol tinitesi. Bdylece ana makine kaynakli isil etki
olusmaz. Kullanicinin istedigi yere yerlestirilebilir
Dokunmatik, renkli grafik ekran ile kolay kullanim ve gdriinti
destekli operattr arayiizi

Dozajlama gevrimi igin kuru kontak alarm gikisi ve harici sinyal
girisi (harici kontak)

50 receteye kadar kaydedebilme

Ethernet araciligiyla detayli raporlama islevi

Kirma oranina bagli olarak plastik hammadde boyasinin otomatik
ayari

Hizli renk degisimleri igin iki doz ayarlama modiilli dnite
Standart ag arayiizi (Ethernet)

Bu kontrol Gnitesi, merkezi ¢alistirma ve izleme olanaklari
araciligiyla motan CONTROLnet igine entegre edilebilir



iki dozajlama modiillii MINICOLOR G

MINICOLOR G, kirma malzemenin kolay eklenmesine olanak verir.
Otomatik kalibrasyon sayesinde, devreye alma siiresi son derece
kisadir. Bu tinite vibrasyonlara duyarli degildir ve proses makinesinin
besleme bogazina dogrudan monte edilebilir.

Boya/katki haznesi elle,mini yiikleme cihazi veya Venturi malzeme
ytikleyici (METRO VL G) aracihgiyla kolaylikla doldurulabilir.

METRO VL
METRO VL G

METRO VL | METRO VL G

MINICOLOR V ve MINICOLOR G 8lgtim haznesinin otomatik dolumu
icin bir Venturi yiikleyici kullanilabilir. Bu yiikleyici haznenin
kapaginin degistirilmesiyle takilabilir.

METRO VL ile hazne icindeki bir seviye senstrii malzeme ihtiyacini
isaret eder ve haznenin asla bos ¢alismamasini saglar.

METRO VL G ile bu islem loadcell araciligiyla yapilr.



DOZAJLAMA VE KARISTIRMA

MINICOLOR V/MINICOLOR G

TEKNIK VERILER

Vidal dozajlama MINICOLOR V|G

Teknik veriler

Karistirma tnitesi
Tip MINICOLOR MINICOLOR V MINICOLOR G
Dozajlama tipi volumetrik gravimetrik
Dozajlama modiilti sayisi 1veya 2 1veya 2
Dozajlama kapasitesi (vidali dozajlama) (kg/h)*  [G1 013-47 013-47

G2 0,34-26,6 0,34-26,6

G3 0,7-492 0,7-492
Dozajlama kapasitesi (diskli dozajlama) (kg/h)*  {DD1 0,05-2,56

DD2 0,11-5,62

DD3 0,19-9,71

DT1 0,59 - 29,26

DT2 1,73 - 86,56

DT3 1,95 - 97,46

DT4 5,77 - 288,32

DT5 3,10- 154,94

DT6 9,17 - 458,38
Hazne hacmi (vidali dozajlama) (1) 12 12
Hazne hacmi (diskli dozajlama) (1)
Manuel dolum (cam) (1) 6/105
Hazne yiikleyici araciligiyla domum (cam/paslanmaz celik) (1) 6/75
G kaynad (V/Hz) 1/N/PE 230/50 1/N/PE 230/50
Bagl yiik (W)* 150 150
Kontrol tinitesi VOLU MC** veya VOLUnet MC GRAVInet MC
Harici kontak kuru kontak kuru kontak
Yaklasik agirlik (kg) 15 (kontrol olmadan) 16 (kontrol olmadan)
Renk RAL (turuncu/gri) 2011/7040 2011/7040

METRO VL G

*Yigin yogunluguna gore farklilik gosterir, Plastik hammadde boyast igin degerleri gdsterir: yigin yogunlugu = 0,8 kg/dm?3

**VOLU MC maks, 1 dozajlama basligi

METRO VL

Teknik veriler
¥iasze yiileyici METRO VL G METRO VL
Tasima kapasitesi (kg/h)** max. 30 max. 30
Tasima modu compressed air compressed air
Sikistinimig hava, yagsiz ve susuz (bar) 3-7 3-7
3 bar degerinde hava tiiketimi (m3) 0.12 0.12
Giig kaynagt (V/Hz) 230/50 230/50
Yaklasik agirlik (kg) 25 25
Renk (RAL) paslanmaz celik, elektro-kaplama

*

with a bulk density of 0,6 kg/dm?3

Teknik degisiklikler yapilabilir

The following items are included with delivery: 3 m material hose and a suction pipe
** The conveying capacity refers to a conveying distance of 5 m at a height of 3 m. The information refers to materials

AVANTAJLARINIZ

MINICOLOR V VE G

o Vidali ve diskli doz ayarlama (volumetrik)

e Asinmaya dayanikli dozajlama vidalari/dozajlama
diskleri

e Hizli ve kolay temizleme

e Parola korumali regete yénetimi (VOLU MC ile
yapilamaz)

o (ok yiiksek dozajlama hassasiyeti, cok kiigik
miktarlarda dahi (diskli dozazlama Unitesi)

Maliyet tasarrufu

o (nceden renk verilmis malzemenin depolanmasina

gerek kalmaz

e Plastik hammadde boyasi igin hizli malzeme
degisimleri

e Minimum katki maddesi kullanimi

e Bakim gerektirmeyen dozajlama matoru

e (tomatik kirma optimizasyonu

Uretimde giivenilirlik
o Acili dozajlama vidasi (malzeme sizintisi olmaz)
o Diskli dozajlama gercek volumetrik dozajlama

MINICOLOR G ile ek avantajlar

o Azalan agirlik teknolojisi araciligiyla cok yiiksek
dozajlama hassasiyeti

o Recete yonetimi

o (retim kapasitelerinin elde edilmesi

e Standart olarak Ethernet araciligiyla tretim
kapasitelerinin merkezi olarak elde edilmesi olasiligi

e Kolay kullanim

Maliyet tasarrufu

e (tomatik kalibrasyon

e Dozajlama tretim kapasitelerinin otomatik izlenmesi
ve yigin yogunluklarini degistirme ayari




GRAVICOLOR

CRAVIMETRIK DOZAJLAMA VE KARISTIRMA

Konik dozajlama

motan’in GRAVICOLOR 30 MD, GRAVICOLOR 60 ve GRAVICOLOR 100
initeleri dort adete kadar malzemenin dozajlanmasi ve
karistirilmasini hassas bir sekilde ve maksimum karisim dogrulugu ile
yapar. Bu modiiler gravimetrik tniteler enjeksiyon makinesi, sisirme
makinesi ve ekstiizyon proseslerinde kullanilmasi amaciyla
tasarlanmistir.

Yiksek dretim kapasitelerinde dahi IntelliBlend mikemmel regete
hassasiyeti saglar.

GRAVICOLOR serisi, motan {irtin ve sistemleri Uriin yelpazesinin
plastik graniillerin yonetimi, kosullandiriimasi ve hazirlanmasi
islemlerinin tim kademelerinde kullanilacak parcasini
olusturmaktadir. Tasarim kalitesine ek olarak, motan'in tiim parcalara
uyguladigi mihendislik ve servis standartlari, yiiksek performansi ve
glvenilir calismay! saglamaktadir.

GRAVICOLOR 30 MD

Dozajlama

GRAVICOLOR 30 MD {izerinde katki maddesi dozajlanmasi harig
olmak {izere, tiim bilesenlerde dozajlama essiz motan konik-dozajla-
ma sistemi ile yapilir. Bu dozajlama sistemi sayesinde, ¢cok sayida
katki maddesi 6lciimi yapilsa dahi yiksek bir toplam malzeme {retim
kapasitesine erisilebilir.

GRAVICOLOR 30 MD tizerinde katki maddeleri ve plastik hammadde
boyast yenilikgi ve yiksek hassasiyetli mikro-dozajlama initesi ile
yapilir. Katki maddesi dozajlama bir tartim kovasina dikey hizali
besleme vidas! kullanilarak yapilir.



DOZAJLAMA VE KARISTIRMA

GRAVICOLOR

GRAVICOLOR 60

GRAVICOLOR 100

Besleme haznesi

Modiiler tasarima sahip paslanmaz gelik besleme haznesi; bazi
parcalar temizleme amaciyla stkiilebilir ve kolaylikla erisim
saglanabilir. Tasarim dzellikleri, farkli malzemelerin islenmesi igin
optimum esneklik sunar.

Tasima

Tim GRAVICOLOR {initelere opsiyon olarak entegre bir tagima
kontrol (initesi takilabilir, bu tinite bir pompa istasyonu ile yedi adede
kadar hammadde yiikleyicisinin kontrol edilmesine olanak saglar;
orn. proses makinesi ile 4 komponenetli karistirma istasyonunda
malzeme islenmesi GRAVICOLOR aracihgiyla kontrol edilebilir ve
dogrudan caligtinlabilir.

Kompleks sistemlerin kurulumunda, birkag GRAVICOLOR tinitesinin
birbirleriyle ya da CONTROLnet ailesinin bagka motan kontrol
initeleriyle ag Uzerinden baglanmasi olasiligi bulunmaktadir. Bu
ozellik yuksek derecede esneklik saglar.

Karistirma haznesi ile tartim kovasi

Kurulum

GRAVICOLOR Uniteler proses makinesinin besleme bogazina
dogrudan monte edilebilir ya da merkezi bir karistirma istasyonu
olarak galigtinlabilir. ikincisinde, hamamdde hazneli ve emis kutulu
bir destek sehpasi tizerine kurulur.

izleme

Haznelerin iginde ve dnitelerin 8n kapaginda bulunan genis izleme
cami, dozajlama ve karistirma siirecinin tamaminin gozle kontrol
edilmesine olanak verir.

Karistirma haznesi

Ozel olarak gelistirilmis karistirma haznesi ve farkli ayarlanabilir
karistirma araliklari, malzeme karigiminin giivenli homojenliginin
saglanmasini garanti eder.



GRAVICOLOR 30 MD, sikiilebilir besleme haznesi

Temizleme ve malzeme degistirme

Hizli malzeme degistirme, verimli temizlik saglanmasi amaciyla
malzeme ile temas eden tlim parcalara kolay erisim gerektirir.
Menteseli kapaklar ve bilyiik sékiilebilir izleme camlari ya da
sokilebilir besleme hazneleri sayesinde haznelerin eksiksiz ve
detayl bir sekilde temizlenmesine olanak saglanir.

Genis 6n kapi, sékiilebilir tartim kefesi ve kolaylikla erisilebilir
karistirma haznesi, malzeme degistirme sirasinda temizligi
basitlestirir.
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GRAVInet kontrol iinitesi

Calisma tinitesi GRAVICOLOR Uzerine monte edilebilir ya da uzaktan
calistinilabilir. Ayrica entegre Ethernet teknolojisi, motan WWEBpanel
ya da PC tzerinden herhangi bir konumdan calistirmaya olanak verir.

Diger ozellikler:

e Dokunmatik renkli grafik ekran

e Standartlastinimis kullanicr arayiizii araciligiyla basit, anlagiimasi
kolay kullanim

Grandiliin kirlenmesini 6nlemek amactyla, hammadde ile temas eden e |ntelliBland ile giiclii ve hassas proses kontrolii, stirekli kendini

tlim GRAVICOLOR parcalari paslanmaz gelikten imal edilmisgtir.

GRAVIreport (opsiyon)

optimizasyon ve ileri teknoloji rtin{i vibrasyon yonetimi
e Ag veya seri arayiizler araciligiyla detayli raporlama ve yazdirma
islevleri

Bu PC programi ile 252 GRAVICOLOR dnitesine kadar proses verileri o Entegre ag arayiizii (Ethernet) ve ayrica internet teknolojisi

Ethernet (izerinden yakalanabilir ve degerlendirilebilir.

e Entegre tasima kontrol tinitesi (opsiyon)

¢ Recete yonetimi

e Eslestirilmig hat sistemlerini ayarlama olanagi (opsiyon)
e (Gorsellestirme icin LINKnet arayiizii (opsiyon)

I Mavi: IntelliBlend ile recete hassasiyeti
Kirmizi: IntelliBlend olmadan recete hassasiyeti

IntelliBlend araciliiiyla recete hassasiyeti

IntelliBlend recetelerden, malzemelerden veya galisma ortamindan
bagimsiz olarak, stirekli kendini optimizasyon ile miimkiin olan en iyi
calisma noktasini elde etmek amaciyla tiim proses verilerini analiz
eder. Regete biitlinltgi, mikemmel ve tutarli iriin kalitesiyle
sonuglanir.




DOZAJLAMA VE KARISTIRMA

GRAVICOLOR

TEKNIK VERILER

GRAVICOLOR 30 MD

GRAVICOLOR 60

GRAVICOLOR 100

Tiim 6l¢iiler mm cinsindendir

Teknik veriler

Dozajlama ve karistirma tinitesi

Tip GRAVICOLOR 3omp 60 100
Dozaj modiilti sayisi 4 4 4
Ortalama tretim kapasitesi (kg/h) 60 90 150
Her bir ana malzeme igin dozajlama orani % 5-100 5-100 5-100
Her bir katki maddesi icin dozajlama orani % 0,1-10 05-10 03-10
Besleme haznesi ana malzemesinin hacmi (1) 7 18 18
Besleme haznesi katki malzemesinin hacmi (1) 7 18 18
Gug kaynag (V/Hz) 1/N/PE 230/50 1/N/PE 230/50 1/N/PE 230/50
Bagli yik (W) 100 100 300
Sikistiriimis hava, yagsiz ve susuz (bar) 6-8 6-8 6-8
Destek sehpasi olmadan yaklasik agirlik (kg) 60 70 80
Renk RAL (turuncu/gri) 2011/7040 2011/7040 2011/7040

Teknik degisiklikler yapilabilir

AVANTAJLARINIZ

o Belgelendirilmis iiretim prosesi

(Ethernet veya seri aray(z araciliglyla raporlama ve

yazdirma islevi)

o Dokunmatik renkli grafik ekran araciligiyla basit

Maliyet tasarrufu

o IntelliBlend kullanilarak recete buttinlig ve
mimkin olan en diisik katki maddesi tiiketimi

calistirma — programlama gerekmez
e Regete yonetimi
e Standart olarak entegre ag baglantisi (Ethernet)

garanti edilir

o Yiiksek tiretkenlik ve tutarli drtin kalitesi

e Kigtik alan gereksinimi

e Hizli ve kolay malzeme degistirme

o Diger bilesenlerin agir dozda ayarlanmasini
engelleyen kirma yonetimi

e (ok yonlii calisma (merkezi karistirma iinitesi veya
makineye monteli tinite)

e Entegre tagima kontrol tnitesi (opsiyon)

iiretimde giivenilirlik

Ayarlanan/gercek deger kargilastirmast ile stirekli
kendini optimizasyon

IntelliBlend araciligiyla maksimum tekrarlanabilirlik
ve oladanistii regete hassasiyeti

Balgenizdeki is ortagimizi bulmak icin liitfen web sitemizi ziyaret ediniz.
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